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APV-GDELS- VENT. GRANALLA-002

1. Introduccion

Antecedentes

El objetivo de este informe es el analisis y diagnostico de las lecturas de vibracion realizadas
sobre los equipos que se listan en el siguiente apartado. Las medidas se analizan para
determinar la condicidn operativa de los equipos, emitiendo un diagndstico en base a su modo
de vibracion.

Metodologia

Los parametros utilizados son los valores globales de vibracién, banda de alta y baja
frecuencia, los espectros y las formas de onda de los distintos puntos. Asimismo, se realizan
mediciones especiales de fase y desmodulacién para deteccidn de impactos (Peak-Vue), como
complemento y confirmacioén del diagndéstico en aquellos casos que se crey6 oportuno.

Los valores de vibracion se contrastan con los recogidos en las distintas normativas en funcion
del tipo de equipo y tipo de medida. La norma utilizada en este caso es la norma ISO 10816 (ver
anexo).

A cada diagndstico se le asigna una prioridad en funcion de la severidad de la vibracion y del
problema que presente la maquina:

Prioridad Concepto

Intervencion de Emergencia. El equipo se encuentra en estado de fallo y debe
repararse o planificar su reparacion a corto plazo.

El equipo presenta un fallo en uno de sus componentes. No se requiere una
2 intervencion inmediata, si un seguimiento exhaustivo. Se recomienda medir
vibraciones antes de 3 meses para ver su evolucion.

El equipo presenta un fallo incipiente. Se requiere un seguimiento periodico. Se
recomienda medir vibraciones antes de 6 meses.

4 Equipo en buen estado
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2. Equipos inspeccionados

Equipo
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3. Equipos de medida. Techologia

Analizador FFT

Software de equilibrado

Software de almacenamiento y analisis

Acelerémetro de propodsito general

Acelerémetro de baja frecuencia

Tacometro
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4. Analisis y resultados

e Autor: Melany Justo (melanyjc@twave.io)
e Fecha: 31 Aug 2026

e Activo: Ventilador

e Estado: Danger

e Descripcidn: Se observan niveles globales de vibracion elevados y varios puntos de
medida fuera de rango, tanto en el ventilador como en el motor. Las tendencias muestran
que la amplitud permanece elevada de forma continuada y que el comportamiento
vibratorio es compatible con un problema de desequilibrio. El ventilador gira
aproximadamente a 1.650 rpm, mientras que el motor gira a 1.489 rpm. La condicién se
manifiesta especialmente en los puntos del ventilador, con valores elevados en las
direcciones radial y axial. El informe clasifica la situacién como prioridad 1,
correspondiente a un estado de fallo que requiere reparacion o planificacion de la
intervencion a corto plazo.

e Diagnoéstico: Desequilibrio elevado en el ventilador de granalla, con el equipo en estado
de alarma y clasificado con prioridad 1. Los espectros muestran una componente
dominante asociada a la velocidad de giro del ventilador, 27,5 Hz, equivalente a
aproximadamente 1.650 rpm, caracteristica de desequilibrio.

e Recomendacién: Realizar en primer lugar una limpieza exhaustiva de las palas y del
rodete del ventilador, eliminando acumulaciones de granalla, polvo o material adherido
que puedan estar provocando el desequilibrio.

Después de la limpieza, repetir las mediciones de vibracidon en las mismas condiciones de
funcionamiento. Si los niveles no disminuyen de forma significativa, proceder a un
equilibrado dinamico in situ del ventilador.
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Anexo | - Normativa

La normativa aplicable para la evaluacion de niveles de vibracién de las maquinas
analizadas es la ISO 10816-3 del 15 de Mayo de 1998, para maquinas de potencia superior
a 15 Kw. y velocidades entre 120 RPM y 15000 RPM. Los limites de la Norma se resumen
en la siguiente tabla:

BUENO
BUENO BUENO

BUENO -
ACEPTABLE

ACEPTABLE ACEPTABLE
INSATISFACTORIO

ACEPTABLE

INSATISFACTORIO INSATISFACTORIO
INSATISFACTORIO
INACEPTABLE INACEPTABLLI
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